VYSTAVBA

yznamnym odvétvim silni¢niho
stavitelstvi je udrzba a oprava silnic

V minulosti se nevénovalo to-
muto odvétvi mnoho pozornos-
ti. Pouzival se systém tzv. lepeni
silni¢nich vytlukd.

Moderni metody oprav vy-
tluk@ na silnicich viech tiid ma
za Ukol prodlouzeni Zivotnosti
celkového velice drahého dila.
Prodlouzenim zivotnosti vozovky
o 5 a vice let uspofi ochromné fi-
nanéni objemy.

V Evropé a u nas se ustalily dvé
metody lokalni vyspravy vozo-
vek.

B Prvni metoda vyuzivé men-
Sich frézovacich stroji na vy-
frézovani cca 4 cm Zivicni
smési okolo vytlukd, zafiznuti
predni a zadni hrany, vycisté-
ni, nastfiknuti spojovaci emul-
zi, polozeni obrusné smeési
Zivice, zavalcovani a zaliti
vzniklych spar.

B Druhd metoda, nazyvana
LTLAKOVKA", se provadi po-
moci  specidlnich  zafizeni,
ktera rozehfivaji zivici, a pod
tlakem se stfika na porusenou
¢ast vozovky s pfidavanim
jemné kamenné drti. Takto
opravena porucha vozovky se
jiz neupravuje a necha se roz-
jezdit pneumatikami.

K obéma metodam se jesté
vratime. Obé metody se nedaji
pouzivat v zimé. Vyzaduji nejlépe
teploty 10 °C a vice.

V zimnim obdobi se uziva tzv.
provizorni oprava vytlukd stude-
nou balenou. Tato metoda je pou-
ze na preklenuti zimniho obdobi
a vytluk se za lepsiho pocasi musi
opravit znova.

Letosni rok zacal velmi na-
déjné pro firmu Siltek s.r.o. a jeji
stroj Silkot. Hned na tvod roku
probéhla medialni kamparn a stroj
se tak vice dostal do Sirokého pod-
védomi vefejnosti. Ohlasy na stroj
Silkot byly hojné, a tak pfibylo né-
kolik novych objednavek. Nejvice
si stroj pochvaluji a objednavaji
Technické sluzby mést, které za-
jisté napomohou velkou mérou
na zlepseni urovné ceskych ko-
munikaci. Firma Siltek s.ro. za-

¢ina i pomalu sklizet zasazené
ovoce ze zahranici. Na letosni rok
je naplanovano nékolik prvnich
exportd, z nichZ jeden konkrétni
se v dneini dobé fedi do Chor-
vatska.

Metoda spocivd v nahiati
opravovaného wytluku a jeho
okoli nejméné 50 cm od vytlu-
ki, rozhrabani staré nahfaté
zivicné vozovky, pfidani nahfa-
tého recyklatu, urovnaniazavalco-
vani.

Tento stroj je vyjimecny v tom,
7e dovede predehidt recyklat
na teplotu 140-160 °C a technic-
kym feSenim odpovida evrop-
skym normam. Tato technologie
se da pouzit i v zimé az do -20 °C
na trvalou opravu.

V roce 2004 ing. Jifi Charvat
pfedstavil nasi technologii opravy
vytluk( teplou cestou na Silni¢ni
konferenci ve Znojmé. Ve stej-
ném roce napsal ¢lanek v odbor-
ném casopise Silni¢ni obzor. Obé
akce mély velky ohlas. Zajimali se
o koupi stroje, ktery je schopen
provadét popsanou technologii.
Byly to predevsim okresni spravy
silnic, méstské organizace zaby-
vajici se udrzbou méstskych ko-
munikaci (v¢. Brnénskych komu-
nikaci) a v neposledni fadé mensi
stavebni firmy zabyvajici se touto
problematikou.

Zajemce o stroj jsme nemohli
uspokojit, protoze zadny z do-
stupnych stroji  neumozioval
provadéni celé technologie. Proto
jsme se rozhodli vyvinout takové
zafizeni, které je schopné celou
technologii zabezpedit a vyuzivat
ekologického odpadu RECYKLIN-
GU. Po téméf tfech letech mame
toto zafizeni vyvinuté a schopné
prace. S Uspéchem jsme téz oslo-
vili nékteré evropské staty (Slo-
vensko, Polsko, Francii, Ukrajinu
atd.) se znaénym zajmem o tuto
novou technologii.

SROVNANI JEDNOTLIVYCH
TECHNOLOGII

V tomto odstavci chceme
upozornit na nékteré problémy
stavajicich technologii. Dale pred-
stavime nasi inovovanou techno-
logii.

TECHNOLOGIE
POMOCI FREZOVANI

W Tato technologie je po-
mérné pracna. Musi se pouZivat
nékolika Ukonl po sobé, které se
provadéji réiznymi stroji na sebe
nezavislym. Veskery vyfrézovany
recyklat se musi odvézt a potfeb-
na nova Ziviéna smés dovézt. Nova
Zivicna smés prevysuje nékolikrat
Zivotnost ... opravované vozov-
ky. Novy Ziviény koberec ma jiné
celkové parametry nez ostatni
opravovany Zivi¢ny koberec. Do-
chézi na spojich, které byly fadné
zality Zivici, k prasklinam. Musi se
zhruba po dvou letech znovu za-
lit. Na fotografiich si ukdzeme stav
oprav po 3-4 letech.

Opravovany vyfrézovany pds je
v dobrém stavu. Okolni vozovka se
JiZ rozpadd.

Na tomto snimku jsou dvé prove-
dené opravy rok po sobé. Vidime
vzniklé praskliny, dobry stav nové
Zivice a rozpadajici se stary koberec.

Tyto dvé opravy byly provedeny
pred 4 lety. PFicné praskliny, které
Jsou patrné, vznikly z nedokonalé-
ho prekryti dér pfi frézovani. V okoli

vytluku je potfeba osetfit minimdl-
né 40-50 cm. Kolem vytluku vzni-
kaji tenké trhlinky (tzv. rakovina),
které se musf pFi opravé osetfit.

Typické trhlinky na spojich Zivic-
nych vozovek riizného stdfi (2x za-
lévdno). | pres ukdzané problémy
s touto technologif je to zatim nej-
kvalitnéjsi oprava.

OPRAVA TLAKOVKOU

® Tato oprava je produktivni.
Specialni zafizeni mize byt jako
vlek za ndkladnim autem s jem-
nou drti, nebo celé zarizeni je sou-
¢asti auta. Tato technologie je spis
na plosné pouziti oprav Zivicného
koberce. Naruseni musi byt jenom
mélke.

Na obrdzku je vidét pouZiti techno-
logie ,TLAKOVKA” na hlubsi vytluk.
Nastfikand smés Zivice a drti se
snadno vyjezdi a efekt je Spatny.

SYSTEM NASI INOVOVANE
TECHNOLOGIE

Technologie je velmi produk-
tivni a tim i levna. Opravené misto
je celé tepelné zpracované véetné
pouZitého recyklitu a je pevné
spojené s okolni vozovkou (doslo-
va vrostlé). Zadné spoje nepras-
kaji. Opravené misto je podobné
kvality jako v okoli. Vydrzi témér
stejnou dobu jako opravovany zi-
vi¢ny koberec. Potom je zapotiebi
celoplodna oprava. Pfi celoplos-
ném frézovanim se opravené mis-
to nevyloupne.
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EKONOMICKE POROVNANI OPRAV
1. NAKLADY NA KLASICKOU OPRAVU (FREZOVANI + ZIVICE)
Cena za 1t Ziviéné smési obrusu + provedeni opravy

Ziviéna smés obrusu 1t 1120 K&/t

Cenova hladina (Brnénské komunikace)

za zpracovani 1t definitivni oprava 4 500Kc¢

Konkuren¢ni ceny mohou byt nizsi

pro objektivitu - 10 % 4 050K¢
Celkova cena 5170Ké
2. NAKLADY NA ZPRACOVANI 1t + MATERIAL

NASI INOVOVANOU TECHNOLOGII

jedna naplh stroje 1.5m®=2,7t Kest

Cena recyklatu 1t 50 K&

Spotieba propan-butan na ohiev 700 K¢ 260K¢e

Spotieba P+B na ohfev 400 K& 150K

Penize — 2x délnik

(plat 20 tis. + 10 tis. odvod) 30 tis. K¢
1den30000:21000=1428x2
Najem traktoru + pos.

(za 1 hod. = 300 K& x 9)

Qdpisy stroje

(cena cca 1600000 : 6 = 266 666)

266 666 : 10 mésicl = 26 666 : 21

2856KE  1060Kc

2700KE 1000Ke

1269KE 411Ke

Ostatni naklady+ rezerva 300KE 111Ke
(emulze, nafadi, nafta valecek, elektrika atd.) 3201Ke
Zisk 10 % 320K 3521Ke
Rezie 10 % 352K¢

CELKEM 3 873Kc

VYSTAVBA

meést a obci

NASE
technologie je
asi 2,5krat

levnéjsi

POROVNANI MNOZSTVi m? Z JEDNE SROVNATELNE TUNY

SYSTEM NAS[ INOVOVANE TECHNOLOGIE
1 sména 9 hodin zpracovéno cca 1 naplfi =1,5m*x 1,8 = 2,7t
Za jednu sménu se provede cca 70m ?
1t=26m?

SYSTEM TECHNOLOGIE FREZOVANIM + NOVA ZIVICE
Pfi odfrézovani 4 cm nutno odedist cca 30 % na hlubsi diry nez 4 cm.
1t=0,55m*-30%0,55-0,17=0,48m*
Pfi 4cm odfrézovani 1t=12m?

POROVNANI:
1t nase technologie = 26m 2
1t frézovani=12m?
26:12 = 2,17 pomérny koeficient

PREPOCET FINANCI NA OPRAVENY 1m *
Cena za 1 m? klasicka oprava
5170:12=430,80K¢/ m?

Cena za 1 m 2 nase technologie
3872,20:26 =148,90K&/ m?

Kolikrat je levnéjii nase technologie
430,80: 148,90 = 2,89

Po zaokrouhleni miiZzeme fict, Ze je nase technologie
cca 2,5krat levnéjsi.




