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Povrchové Upravy predstavuji obor, u né-
hoz nastaly v posledni dobé pronikavé zmény,
vzhledem k tomu, Ze u souc¢asnych stavebnich
konstrukci prejima tato Uprava fadu dalsich
funkci. Pfitom se uplatnuji nové konstrukéni
materialy ovliviujici soucasné technologické
postupy v tomto odvétvi. Ochranna funkce
povrchovych dprav ma velky vyznam pro zi-
votnost celé konstrukéni sestavy.

Zakladni predpoklady pro jejich dobrou
funkci jsou:

Ptilnavost k povrchu

Strukturni pevnost

Vodonepropustnost

Prodysnost

Odolnost proti vlhkosti

Odolnost proti plisnim

Pridrznost se vyjadiuje napétim, které
je potifebné pro odtrzeni povrchové vrstvy
od podkladu.
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Kde:
A, - hodnota pfidrznosti stanovena tahovou
zkouskou v N.mm
L- celkovatahovasilav N
L=144,4xp
p - udaj odecteny z elektronického
manometru v bar
A - slepena plocha v mm? (2500 mm?)

Pro méfeni se plvodné vychazelo z navr-
hu (obr. 1), kde zubové ¢erpadlo bylo nahraze-
no hydrogeneratorem a rucickovy manometr
digitalnim.

Méfime silu, kterou dochazi k poruseni
spojeni povrchové Upravy s podkladem. Jde
o spontanni odtrzeni dané Upravy pfi jejim
pozvolném nardstu.

Odtrzeni dpravy od podkladu je umozné-
no zafizenim, které se sklada z hydraulického
generatoru (HG 25-5/3), hydromotoru (HM1
50/25/100), tfiramenného opérného ramu
a soustavy hydraulickych hadic s rychlospoj-
kami. K podkladu je pfilepen ocelovy ter¢ se
dvéma deskami s otvory pro nastrény cep za-
jistujici jeho kyvné spojeni s hydromotorem
(obr. 2). V soustaveé tlakovych hadic je odboc-
ka pro elektronicky digitalni tlakomér (typ
SCM-050-03 Senso Control®), ktery umoznuje
zachytit max. tlakovy Udaj pfi odtrhu (bar).
(Packa na rozvadéci hydr. gen. vpravo)

Vychozi polohou je kolmé ustaveni hydro-
motoru (obr. 4) na trojnozce (obr. 3) a pomoci
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Obr. 1 - Plvodni ndvrh na méfeni odtrhu

Obr. 2 — Soucasnd sestava pro méfeni pfidrZnosti
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dvojé¢inné ruéni paky ovladajici pist v ge-
nerdtoru se kapalina (hydr. olej) pfemistuje
do hydromotoru a zplsobuje narlst tahové
sily. Pro naneseni napf. anhydridu na podklad
pouzijeme piipravek umoznujici ndnos hmo-
ty stejné sitky (50mm) a tloustky (5mm) (la-
boratofr).

Pro ovéfeni postupu méfeni jsme pouzili
jako podklad betonovou desku (charakt. dle
EN 1323) a smés pro lepeni keramickych ob-
kladac¢ek KOPB o slozeni:

Smeés — sloZeni (lepeni obkladacek)

Pisek (frakce 0—1mm) 87,5¢
VdpenecVA 5 12,5
Cement (portlansky 11/B-S 32,5 NEN 197-1) 80,0
Voda (zdmésovd pitna) 40,0
vs.= 05

Vzorky 50 x 50mm byly pfipraveny ze
¢tvercovych zdkladnich pérovinovych bélni-
novych obkladacek 100 x 100 x 6 mm.

Povrch lice byl glazovany s glazurou o slo-
Zeni kaolin 46 hm. d., kfemen 46 hm. d., kfida
6 hm.d.azivec2 hm.d.

Michani maltoviny (2kg) bylo provedeno
metlou s n, = 140 ot/min a n, = 62 ot/min.

Nanos malty na betonovou desku byl apli-
kovan zubovou stérkou (6 x 6mm) a po 5 min.
byly poloZzeny keramické prvky, zatizeny
po dobu 30 sec. zavazim 2 kg.

Po jednotlivych ulozenich byly na povrch
obkladacek prilepeny ocelové terce (obr. 5)
a po vytvrdnuti adheziva na bazi epoxy mo-
difikovaného PUR (fy Reomas®) se stanovila
pfidrznost (rychlosti 200-300 N.sec™).

—

7

k- —— e —————— 1
e e e e e ]

Obr. 3 - Trojnozka svafend z oceli

JEDNOTLIVA ULOZENIi VZORKU A VYSLEDKY ZKOUSEK

Poéateéni pFidrznost (tab. 1)
UloZeni A - po 27 dnech (23/50)

Tabulka namérenych hodnot
(A = 2500 mm?) — ulozeni A

T T T

26,5 38266 1,53
26,7 38555 1,54
26,4 38122 1,52
26,9 38844 1,60
27,0 38988 1,60
26,1 37688 1,50

@ 1,55

Ptidrznost po ponoieni do vody (tab. 2)
Ulozeni B — Po 7 dnech (23/50)
— Pak voda (23) 20 dni

Tabulka naméfenych hodnot
(A =2500 mm?) - ulozeni B

T TR T

273 39421 1,58
30,1 4346,4 1,74
28,6 41298 1,65
324 4678,6 1,87
338 4880,7 1,95
29,6 42742 171

] 1,75

Obr. 4 - Hydromotor Obr. 5 - Ocelovy ter¢

PridrZnost po uloZeni pfi vyssi teploté
(tab. 3)
UloZeni C— 14 dni (23/50)

- Pak 14 dni susarna 70 °C

Tabulka naméienych hodnot
(A = 2500 mm?) —ulozeni C

25,5 3682,2 1,47
24,1 3480,0 1,39
23,6 34078 1,36
26,4 38122 1,52
26,43 812,2 1,52
2393 451,2 1,38

0 144

Pridrznost po cyklech zmrazeni -
rozmrazeni (tab. 4)
UloZeni D - 7 dni (23/50)

—Pak 21 dni do vody

—Pak 2 hod -15 °C stfidavé s 15 °C (25x)

Tabulka namérenych hodnot
(A = 2500 mm?) — ulozeni D

23,2 33501 1,34
2038 3075,7 1,23
19,9 2873,6 1,15
214 3090,2 124
20,7 2989,1 1,20
19,8 2859,1 1,14

0 1,22

Popsand metoda stanoveni pfidrznosti
povrchovych vrstev je jednoducha praktic-
ka zkouska, ktera se da aplikovat v laboratofi
i ve vnéjsich podminkach. Zarukou presnosti
je mechanicka i hydraulicka citlivost jednotli-
vych ¢lenlt méfici sestavy, coz umoziiuje i ne-
naro¢nou obsluhu tohoto zafizeni.
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